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Abstract of corresponding document: GB1 505679 

1505679 Aminoplast resin coated webs TH GOLDSCHMIDT AG 9 May 1975 [10 May 1974] 19670/75 
Heading B2E [Also in Divi- sion B5] A cellulosic substrate e.g. paper is impregna- ted with a solution of a 
mixture of urea formaldehyde and melamine formaldehyde resins and then coated with a melamine form- 
aldehyde resin. The degree of condensation of the urea formaldehyde resin in the mixture is such that a 
50% solution in water at 20 C has a viscosity not greater than 70cP and that of a similar solution of the 
melamine formaldehyde resin has a viscosity of at least 100 cP. 
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BEST AVAILABLE 

1 * • 2 r 

rensprodukt zu verbilligen, ohne jedoch die von der 
Patentanspruche: Verwendimg von Harnstoffharzen her bekannten 

Nachteile in Kauf nehmen zu mussen, wie z. B. 
1 Verf ahren zur HersteUung von fur die deko- schlechtere Chemikalien- und Wittemngsbestandig- 
rative ObeSSnSveredlung von Holzwerkstoff- 5 keit sowie Storungen be. der AusbUdung der Oberfla- 

f^rZft^^?^^^ ^berraschenderweise wurde P*^**.** 
A^wenduTvon Losungen von Gemischen aus dadurch moglich wird .wenn man be .emero 'Verfahren 
H^msloff und ltofcSormaldehydkondensa- zur HersteUung von fur die dekorative Oberflachen- 
tio^en dadufc^ daB » vered.ung von Holzwerkstoffplatten geeigueten mu 

m a rrilSer- bzw. Trinkharz Gemische Aminoplastharzen impragruerten und beschichteten 
aT ^arnXffoSde^d- und Melaminform- Tragerbahnen unter^wendung von [ ^ = von 

^defKono^ ^^^^^SB 

mit Mela.inforn.aldehvdkondensa.ons^ be- 

scmcntet . , dadurch Be _ i st als der des Melaminformaldehydkondensations- 

taSddt iXS^ v£X - harzes, und nd, Mdaunnformaidehydaondensadons- 

Res.Me.a.nudonnWo.de^h^be- ^^^^J^^S^aSS- 
steht - as maldehydkondensationsharz und dem Rest Melamin- 

formaldehydkondensationsharz besteht. 

Es muB angenommen werden, daB das niedriger 

^ kondensierte Harnstof fharz bevorzugt in die verhalt- 

nismaBig hydrophile Tragerbahn eindringt und sich 
30 das im Trankharz enthaltene hoher kondensierte Mel- 
aminharz mehr an der Oberflache der Tragerbahn an- 
reichert, wo es dann durch das Melarainfonnaldehyd- 
Es ist aus vielen VerdffentBchungen bekannt, Tra- bescmchmngsharz ziisatzUch fiberdeckt wird Es ist 
gertaSeTinSesondere solche aus Papier, mit L6- d abeibeson « er ^^^^^ 

suneen von Aminoplastharzen zu tranken und zu be- 35 dungsgemaBen Verfahren mogh^ 1st im Trankharz 

laREs* xi * ***** rm ° aaam * 

Esist femSbekannt, fur die Trankung und die Be- hydharzbisin dieobereDeckschicht wandert und I dort 

scSg H^ ^ uSe«cSedlS,er HieBfahigkeit die beschriebenen Storungen veru^achen wurde^ 

oder^ ZurHerstellungdes "«^^^H^£S 

wenden. So ist in der deutschen Patentschrift « sates wi^^^^ 

1053303 ein Verfahren beschrieben, bei dem die zu Formaidehyd von 1 . 1,5 bis 1 .2,5 yerwendet. uas 

TrSrbiinen Lmchst mit der Losung eines beim entspiechende ^f^^lT^t^vTs 

Vernressen hochflieBfahigen Harzes vorimpragniert formaldehydkondensates betragt 1 1,5 ta 1 . 3 5 

und dann nach einer gegebenenfalls zwi- Da sich der Kondensaftonsgrad des Harnstoffor- 

scSeTchaketen Trocknung mi? der Losung eines 5 o maldehydharzes nicht direkt mit demjenigen des Me- 

beS ^Ve%«s2n sclwadier SeBfahigen, schnlll bar- lammformaldehydharzes vergleichen laBt ist 

.. uo^»oc h^crhiVhtpt werrien darauf angewiesen, erne Methode zu nnaen, aie es 

t,«lS.SSS XSnSungvon Konden- erlaubt, dfe fur das erfindungsgemitte Verfahren so 

saSarSn aS ^ ^aiaoplasthaiabala erhaHenen verwendenden zu einem untersetaedbchen Orad 

Oberfiaehen so stent sich heraus, daB die durch Aus- 55 kondensierteaTrankh^ ausruwahten. Im Smne der 

Sag voaMe Sormalde^dkondensationshar- Erftadung ist der Kondensanonsgrad des Hjrastoff- 

zeSdtenen Oberfiaehen uoch»ertiger sind als die forma dehydharzes mednger 4to 
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Von besonderem Vorteil kann es sein, die Konzen- 
tration des Harzgemisches in der Losung des Trank- 
harzes niedrig zu halten, um hierdurch eine besonders 
innige Verbindungund Verankerung des Trankharzes 
mit der hydrophilen Tragerbahn zu erreichen. Dabei 
penetriert das niedriger kondensierte Harnstoffor- 
maldehydkondensationsharz wiederum bevorzugt in 
die Cellulosefaser und wird bei dem nachfolgenden 
TrocknungsprozeB besonders gut fixiert. 

Die Herstellung der Harzgemische fiir das Trank- 
harz erfolgt in der Weise, daB man unter den jeweils 
fur den Harztypbekannten Bedingungen die Konden- 
sationsharze des gewunschten Kondensationsgrades 
herstellt. Es ist jedoch auch moglich, die Harze nach- 
einander im gleichen ReaktionsgefaB herzustellen. 
Fiir den relativen Unterschied des Kondensationsgra- 
des wird dadurch gesorgt, daB man zuerst in alkali- 
schem Milieu Harnstoff mit der erforderlichen Menge 
Formaldehyd umsetzt, diese Mischung sauer zwi- 
schenkondensiert, bis der gewunschte Kondensa- 
tionsgrad erhalten ist, und die Weiterkondensation 
dadurch unterbindet, daB man diese Reaktionslosung 
erneut alkalisch macht und nunmehr in alkalischem 
Milieu das Melaminformaldehydkondensat herstellt. 
Bei dieser Verfahrensweise bleibt im wesentlichen der 
zunachst erhaltene Kondensationsgrad des Harn- 
stofformaldehydkondensationsharzes erhalten, und 
der Kondensationsgrad des Melaminformaldehyd- 
kondensationsharzes kann in gewunschter Weise ein- 
gestellt werden. Die Reaktionszeiten richten sich da- 
bei nach den fiir die einzelneri Harze vorher 
ermittelten Werten. 

Vergutet man mit den verfahrensgemaB erhaltenen 
harzgetrankten und -beschichteten Tragerbahnen de- 
korativ die Oberflachen von Holzwerkstoffplatten, 
erhalt man Oberflachen, die trotz des Gehaltes an 
Harnstoff im Trankharz und der damit erzielten we- 
sentlichen Verbilligung des Verfahrensproduktes in 
ihrer Hydrolysebestandigkeit den reinen Melamin- 
harzfilmen gleichwertigsind. Die Verfahrensprodukte 
konnen in den modernen sogenannten Kurztaktpres- 
sen, d. h. beirelativkurzen Verpressungszeiten, hoher 
Temperatur und groBer Anzahl PreBzyklen in der 
Zeiteinheit, verarbeitet werden. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren soil an Hand der 
folgenden Beispiele naher erlautert werden. 



A) Nicht beanspruchte Herstellung eines 
Harnstofformaldehydkondensates 
In einem ReaktionsgefaB, ausgerustet mit Thermo- 
meter, Ruhrer, RuckfluBkuhler und einer Einrichtung 
zur kontinuierlichen Messung des pH-Wertes, werden 
800 g 30%iger Formaldehyd vorgelegt, mit 3molarer 
Natronlauge auf pH 9 eingestellt, 209 g Harnstoff zu- 
gesetzt und das Reaktionsgemisch auf 90° C erhitzt. 
Wahrend 10 Minuten Reaktionszeit wird der pH- 
Wert von 9 durch wiederholte Zugabe von 3molarer 
Natronlauge konstant gehalten. Dann wird auf 80° C 
abgekuhlt, mit 3molarer Phosphorsaure em pH-Wert 
von 4 eingestellt, auf 90° C erhitzt und bei dieser 
Temperatur V 4 Stunde kondensiert. Jetzt wird der 
Ansatz mit weiteren 31 g Harnstoff versetzt, wie- 
derum mit 3moIarer Natronlauge ein pH-Wert von 
9 eingestellt und bei 90° C, unter Aufrechterhaltung 
des pH-Wertes von 9, V 4 Stunde kondensiert. Nach 
dem Abkuhlen resultiert ein Harnstoffharz mit einem 
pH-Wert von 83 (20° C) und einer Viskositat von 
60 cP bei 20° C. 



B) Nicht beanspruchte Herstellung eines 
M elaminf ormaldehydkondensates 

In einem ReaktionsgefaB, ausgerustet wie unter A) 
s beschrieben, werden 660 g 30%iger Formaldehyd 
vorgelegt, mit einmolarer Natronlauge auf pH 9 ein- 
gestellt, 378 g Melamin zugesetzt und das Reaktions- 
gemisch unter gutem Riihren auf 94° C erhitzt. 
Nach 2 Stunden Reaktionszeit bei 94° C wird ab- 
i° gekiihlt. Es resultiert ein Melaminformaldehydkon- 
densat, das bei 20° C einen pH-Wert von 9,2, eine 
Viskositat von 125 cP und eine Fallungszahl von 0,5 
besitzt. 

15 C) Nicht beanspruchte Herstellung eines 
Harnstoff/Melaminformaldehydmischkondensates 
In einem ReaktionsgefaB analog Abschnitt A) wer- 
den 1200 g 20%iger Formaldehyd vorgelegt, mit ein- 
molarer Natronlauge auf pH 9 eingestellt, 180 g 
ao Harnstoff zugesetzt und das Reaktionsgemisch auf 
90° C erhitzt. Wahrend 10 Minuten Reaktionszeit 
wird der pH-Wert von 9 durch wiederholte Zugabe 
von einmolarer Natronlauge konstant gehalten. Dann 
wird auf 80° C abgekuhlt, mit 3molarer Phosphor- 
us saure ein pH-Wert von 4 eingestellt, auf 90° C erhitzt 
und bei dieser Temperatur V 4 Stunde kondensiert. Es 
wird auf 70° C abgekiihlt, mit einmolarer Natron- 
lauge ein pH-Wert von 9 eingestellt, 63 g Melamin 
hinzugefiigt und nach dem L5sen des Melamins auf 
30 94 0 C erhitzt. Die Einkondensation des Melamins in 
das vorliegende Reaktionsgemisch wird bei^ dieser 
Temperatur so lange fortgefuhrt, bis bei 20° C das 
entstandene Mischkondensat eine Viskositat von 90 
cP und einen pH-Wert von 8,5 aufweist. 
35 D) Zusammensetzung der Trankharzmischungen 
In den folgenden Beispielen werden Trankharze 
verwendet, welche sich wie folgt zusammensetzen: 

40 Trankharz I 

60 Teile des unter A) hergestellten Hamstoffharzes 
40 Teile des unter B) hergestellten Melaminharzes 

Trankharz II 

5 90 Teile des unter A) hergestellten Harnstoffharzes 
10 Teile des unter B) hergestellten Melaminharzes 

Trankharz III 
100 Teile des unter C) hergestellten Mischharzes 



Beispiel 1 

200 Gewichtsteile des Trankharzes I werden mit 
3 Gewichtsteilen einer 50%igen N-Methylathanol- 

55 ammoniumacetatlosung (latenter Harter) und 1 Ge- 
wichtsteil eines Trennmittels auf Mineralolbasis 
(Wirkstoffgehalt 100%) intensiv vermischt. Em wei- 
Bes pigmentiertes, saugTahiges EdelzeUstoffpapier 
mit einem Flachengewicht von 80 g/m 2 wird mit dieser 

60 Harzmischung durchtrankt und in einer Trockenvor- 
richtungso lange einer Temperaturbehandlung unter- 
worfen, bis die getrankte Papiertragerbahn emen Ge- 
halt anfluchtigen BestandteUen von etwa 12% besitzt. 
Der Gehalt an fliichtigen Bestandteilen ist der Ge- 

65 wichtsverlust, den die getrankte Papiertragerbahn bei 
einer Temperaturbehandlung wahrend 10 Mmuten 
bei 160° C erleidet. Das harzgetrankte Papier besitzt 
jetzt ein Flachengewicht von 130 gfm 2 . Diese harzge- 
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trankte Tragerbahn wird dann beidseitig gleichmaBig 
mit einem Melaminharz beschichtet. Letzteres hat ei- 
nen Festkorpergehalt von 55%, besitzt ein Molver- 
haltnis Melamin zu Formaldehyd von 1 : 2, eine Vis- 
kositat von 100 cP, eine Fallungszahl von 1,0 und ist 
mit den gleichen Zusatzen wie das Trankharz I verse- 
hen. Die getrankte und beschichtete Tragerbahn wird 
wiederum in einer geeigneten Trockenvorrichtung auf 
einen Gehalt an fliichtigen Bestandteilen von 7% ge- 
bracht. Das Flachengewicht des erhaltenen getrankten 
und beschichteten weiBen Dekorfilms ist 200 g/m 2 . 

Beispiel 2 

200 GeWichtsteile des Trankharzes II werden mit 
den gleichen Zusatzen wie in Beispiel 1 versetzt und 
nach intensiver Durchmischung zur Trankung eines 
weiBen, pigmentierten, saugfahigen Edelzellstoff pa- 
piers mit einem Flachengewicht von 120 g/m 2 verwen- 
det. Analog Beispiel 1 wird eine getrankte Trager- 
bahn erhalten, die bei einem Gehalt an fliichtigen 
Bestandteilen von etwa 12% ein Flachengewicht von 
185 g/m 2 besitzt. Durch Beschichten mit einem Mel- 
aminharz wie in Beispiel 1 wird eine getrankte und 
beschichtete Tragerbahn mit einem Flachengewicht 
von 270 g/m 2 erhalten. 

Beispiel 3 

200 g des Trankharzes III werden mit 2,5 Ge- 
wichtsteilen einer 50%igen N-Methylathanolammo- 
niumacetatlosung(latenterHarter) sowie 1 Gewichts- 
teil eines Trennmittels auf Mineraldlbasis (Wirkstoff- 
gehalt 100%) versetzt und intensiv vermischt. 

Analog Beispiel 1 wird eine getrankte und be- 
schichtete Tragerbahn mit einem Flachengewicht von 



200 g/m 2 und einem Gehalt an fliichtigen Bestandtei- 
len von 6,5% hergestellt. 

Anwendungsbeispiel a 
5 Die nach den Beispielen 1, 2 und 3 hergestellten 
getrankten und beschichteten Tragerbahnen werden 
zur Oberflachenvergiitung einer 16 mm dicken Span- 
platte verwendet. Die PreBbedingungen sind 8 Minu- 
ten, 145° C an der Heizplatte der Presse, 20 kp/cm 2 
io PreBdruck, AsbestpreBpolster und Ruckkuhlung. Es 
wird gegen hochglanzende verchromte Messingbleche 
verpreBt. 

Es resultieren gleichmaBig hochglanzende Oberfla- 
chenbeschichtungen, die sich bei einem Vergleich mit 
15 Oberflachenbeschichtungen, die unter Anwendung 
von Dekorfilmen auf reiner Melaminharzbasis herge- 
stellt worden sind, in ihren physikalischen und chemi- 
schen Eigenschaften nicht unterscheiden lassen. 

30 Anwendungsbeispiel b 

Die in den Beispielen 1, 2 und 3 hergestellten De- 
korfilme werden zur Oberflachenvergiitung einer 16 
mm dicken Spanplatte verwendet. Die PreBbedingun- 
gen sind 160° C an der Heizplatte der Presse, 150 

»5 Sekunden, 18 kp/cm 2 PreBdruck, AsbestpreBpolster, 
ohne Ruckkuhlung. Es wird gegen verchromte Mes- 
singbleche mit vermindertem Glanzgrad verpreBt. 

Es resultieren Oberflachenbeschichtungen mit ei- 
nem optisch gleichmaBigen Aussehen, die sich bei ei- 

30 nem Vergleich mit Oberflachenbeschichtungen, die 
unter Anwendung von Dekorfilmen auf reiner Mel- 
aminharzbasis hergestellt worden sind, in ihren physi- 
kalischen und chemischen Eigenschaften nicht unter- 
scheiden lassen. 



